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.行此综这


加快技术进步 转变增长方式


促进我国焊管业又好又快发展*


王晓香


(中国金属学会轧钢分会焊管学术委员会，河北青县 062658)


摘 要:随着我国钢铁工业的飞速发展，以钢带产品为原料的焊管工业也迅速发展。我国焊管


产量的大幅增长建立在焊管机组数量急剧增加的基础之上，进入 21 世纪以来，这种羊纯依靠数


量增长的模式受到了市场的严重制约，转变这种增长方式势在必行。我们应该加快技术进步，从


节能降耗、开发高附加值 ERW 焊管产品、加强螺旋埋弧焊管生产线技术改造、适度增加高水平直


缝埋弧焊管生产能力几方面着手来转变这种增长方式。随着我国西气东输二线等管线建设高潮


的来临，应该抓住机遇，提高焊管技术装备水平，促进我国焊管业又好又快的发展。
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1 我国焊管工业的飞速发展


随着我国钢铁工业的飞速发展，以钢带产品


为原料的焊管工业也在迅速发展。"九五"计划


以来的 11 年，是我国焊管工业发展最快的时期，


焊管产量屡创新高，年平均增长 16.7% 0 根据中


国钢铁协会统计，我国 1996 年焊管产量为 430 x


104
t ， 2003 年焊管产量超过 1 000 X 104


t ，比 1996


年翻了一番还多。近几年来，我国焊管年产量仍


然持续增长，2006 年已超过 2000 X 104
t ，比 2003


年几乎又翻了一番，如图 1 所示。从图 1 可见，进


入 21 世纪后，我国焊管产量呈急剧增长态势，增


幅明显高于 2000 年以前。 2001 年我国焊管年产


量超越日本，至今稳居世界第一位。尽管焊管年


产量增长的统计数字十分惊人，但还有专家认为，


与钢带产量相比，我国焊管统计产量偏低，不能反


映焊管实际生产情况，如我国主要用于生产焊管


的窄带钢和中宽带钢 2006 年产量达 3 600 X 104


t ，而焊管总产量仅 2 000 X 104
t ，二者无法平衡。


为此提出应对生产统计数据进行修正，修正后


2006 年焊管产量为 3 000 X 104 to
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图 1 2000 年以来我国焊管年产量增长趋势图


2 转变单纯依靠数量的增长方式势在必行


我国焊管产量的大幅增长建立在焊管机组数


量急剧增加的基础之上。据不完全统计，20 世纪


70 年代末，我国仅有焊管机组 224 套， 80 年代发


展到 400 套，90 年代约 1600 套，本世纪已发展到


2000多套，增长了 10 倍。


进入 21 世纪以来，我国焊管这种单纯依靠数


量增长的模式受到了市场的严重制约。随着我国


焊管产能的不断增加，焊管产量超过了国内市场需


求，单纯依靠国内市场已不能满足庞大的焊管产


*在中国金属学会轧钢分会焊管学术委员会 2007 年年会上的主题报告
























